
※１．ガスベントとは 
主にスプルーランナー部形成部においてガスを排出する隙間。 
製品部に入る前にガスを取り除くことで、ショートショット
の要因となるエアベントの詰まりを防ぐことが出来る。 
更にガスを取り除く事で、樹脂の流動性が増し、低圧でも 
充填が可能になる。 

※２．エアベントとは 
主に製品部を形成する型内のエアーを排出する隙間。 
製品部に樹脂が充填されたときに、型内のエアーが 
圧縮されること無く、型外に排出されることで長時間品質が 
安定する。 

ガストースを使用する 

生産性の向上 

ガストースをスプルー・ランナー部に使用する ガストースを製品部に使用する 

製品部に入るガスを除去することができる 
ガスベントとして使用できる※1 

金型内部が汚れない ガスのエアの 
抵抗がなくなる 

ベントが長時間 
詰まらない 

樹脂の流動性が良くなり 
バラつきがなくなる 

メンテナンス回数が減る 成形条件出しが容易になる 

生産時間が増える ショート、バリが防止でき、
歩留まりが良くなる 

エアベントとして使用できる※2 

低圧(充填)成形が可能になる 

ソリ・変形・ 
バリがなくなる 金型コアピン破損を防げる 

トラブルが減少し生産計画変更が少なくなる 


	スライド番号 1

